


BROCAS COPO
As brocas copo também são chamadas de brocas anelares, brocas 
anulares, brocas fresa e também de brocas Rotabroach.

Como os próprios nomes dizem, trata-se de uma broca oca. 
Diferentemente das brocas helicoidais comuns (maciças), as brocas 
copo retiram apenas um “anel” do furo que está sendo executado, ao 
invés de cisalhar todo o material.

No final da furação, ao invés de termos uma pilha de cavacos, temos 
um cilindro que chamamos de “slug”.

A economia de energia é brutal.

Pode-se desfrutar desta economia energética de várias formas.



VANTAGENS DAS BROCAS COPO

Economia de energia na operação que se traduz em um ou 
mais dos itens abaixo:

● Maior rapidez na furação devido ao maior avanço 
conseguido ou,

● Menor desgaste da máquina ou,
● Aumento da capacidade de furação da máquina - 

furos que necessitavam de 2 ou mais passes, 
podem ser executados em uma única vez;

● Melhor acabamento do furo com a quase 
inexistência de rebarbas;

● O cilindro resultante da furação, chamado slug_ 
(que tem o diâmetro igual ao diâmetro interno da 
broca) pode ser reaproveitável;

● Menor aquecimento da peça.



Na prática, a utilização deste “conceito” de furação também permitiu o 
desenvolvimento de máquinas PORTÁTEIS com ENORME capacidade de 
furação. Veja alguns exemplos de máquinas PORTÁTEIS de alta 
performance.



Existem 3 tipos de hastes de encaixe para as brocas copo ITAL/BDS:





As brocas copo são fabricadas em 3 versões diferentes:

1. HSS - AÇO RÁPIDO;

2. HSS - AÇO RÁPIDO + 5% COBALTO, PARA FUROS DE METAIS DUROS;

3. TCT (E TCT RAIL PARA TRILHOS): COM PASTILHAS DE METAL DURO (TUNGSTEN CARBIDE SANDVIK) 
PARA MATERIAIS EXTREMAMENTE DUROS COMO HARDOX, AÇO INOXIDÁVEL E......

Trilhos de ferrovias, através da utilização de máquinas especiais, elétricas ou com motor a gasolina!



TABELA DE BROCAS COPO

Veja as tabelas resumidas abaixo que 
mostram os diferentes tipos de brocas, 
dimensões em que estão disponíveis e 
materiais que podem cortar:



FURAÇÃO DE MAIS DE UMA CHAPA

As brocas copo com geometria standard foram projetadas para a furação de uma chapa de cada vez.

Porém, muitas vezes, há a necessidade de se executar o furo de um sanduiche de chapas e, neste 
caso, as brocas devem ser fabricadas sob encomenda, pois a geometria da broca é diferente. Note a 
diferença dos “slugs” resultantes da furação de uma chapa apenas e de duas empilhadas.



Obrigado!
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